Modell
Korsreferenser ALFA LAVAL
HG6jd [mm]

Bredd [mm]

Min standardlangd [mm]
Max standardlangd [mm)]

Vertikal port avstand [mm]
Horisontell port avstand
Max Temperatur [°C]
Max tryck [barg]
Flansstorlek
Max. flédeshastighet [kg/s]

Modell
Korsreferenser ALFA LAVAL
Hojd [mm]

Bredd [mm]

Min standardldngd [mm]
Max standardldangd [mm]
Vertikal port avstand [mm]
Horisontell port avstand
Max Temperatur [°C]
Max tryck [barg]
Flansstorlek
Max. flédeshastighet [kg/s]

Modell
Korsreferenser ALFA LAVAL
HG6jd [mm]

Bredd [mm]

Min standardlangd [mm]
Max standardldangd [mm]
Vertikal port avstand [mm]
Horisontell port avstand
Max Temperatur [°C]
Max tryck [barg]
Flansstorlek
Max. flédeshastighet [kg/s]

& TRADGARDSTERNIKS

, b B

BH60B/BH60H SH60H
M3 M6/M6M TS6M
480 920 940 704
180 320 330 400
400 500 500 530
650 1500 1500 1430
357 640 640 380
60 140 140 203
180 180 180 180
16 10 16 16
Ror 1 %" DN50/2” DN50/2” DN65/2”
4 16 20
BH100B/BH100H BH150B/BH150H
M10M,M10B M15M,M15B
1084 1084 1885 1885
470 470 610 650
700 700 1150 1150
2300 2300 2050 3250
719 719 1294 1294
225 225 298 298
180 180 180 180
10 16 10 16
DN100/4” DN100/4” DN150/6” DN150/6”
50 80
SH200B BH250 BH300H
TS20M MS25B M30
1405 2595 2920
740 920 1190
900 1550 1650
2700 3350 5200
698 1939 1842 H
363 439 596
180 180 180
10/16 10/16 10/16
DN200/8” DN200/8”/10” DN300/12”
190 250 497

LB100OH
TL10B
1885
480
850
2350
1338
225
160
10
DN100/4
50

BH200H
M20M,T20B
2150
750
1250
3350
1478
353
180
10/16
DN200/8”
225




Tillampningar

allman uppvarmning och kylning tullar

Standarden designen

Plattvarmevaxlaren bestar av paket profilerade
metallplattorna med in- och utloppshal fér passagen av de
tva medierna mellan vilka varmeoverféringen kommer att
dga rum. plattpaketet monteras mellan en fast stativplatta
och en rorlig tryckplatta och spanns ihop med dragbultar.
plattorna ar forsedda med en packning som tatar
interplattakanalen och riktar fluiden in alternativ kanal.
The nummerplaten bestams av flodeshastigheten,
phycical egenskaper hos fluider, tryckfall och temperatur
program. Plattornas korrugering framja vatskor turbulens

och stoder plattorna mot differentialtryck. De plattan och

tryckplattorna ar upphangd fran den Ovre carying bar och vid en lagre guilding bar, som bada ar fixerade vid en

stodpelare. Anslutningar ar placerade i stativplattan eller om endera eller bada medierna mer an en enda

passage inom enheten, i ramen och tryckplattan.

Typiska kapaciteter
Vatskeflodeshastighet
Arbetsprincip

Kanaler bildas mellanplattorna och 6ppningarna i hérnen ar
placerade s3 att de tvd medierna passerar genom
alternerande kanale. Varmen o6verfors genom plattan mellan
kanalerna och fullstindig motstromsflode skapas for hogsta
mojliga effektivitet. The corrgutions av plattorna ger passagen

mellan plattorna, stodjer varje platta gentemot angransande

Komponent Blas upp ritningar

Bakre ramen

Plattpaketet "~ Kolonn

Oversta styrskena

Initiala plattan

Andplattan IT

Frimre ramen

3‘
Rl

\ ® -
Packning Snlutll, plattan
% Andplattan I

Styrskena

Atdragning bar

och forbattrar turbulensen, vilket ger en effektiv vairmedverforing.



Standardmaterial
Ramplattan

Mild stal, epoxylackerat
Metel linted: Rostfritt stal, titan

Plattor

-Rostfritt stal legering 304, Rostfritt stal legering
316L

-Rostfritt stal legering C276 eller titan eller SMO
Packningar

-Nitril, EPDM eller Viton

Maximal varmeoverforingsyta: 3.9m2(40 sq .ft)

Uppgifter som krdivs for offert

- Flodeshastigheter eller varme laddad
- Temperatur programmet

480 (18.9")

-

357 (14.1")

24,

- Fysikaliska egenskaper hos vatskor i fraga (om inte vatten)

- Onskat arbetstryck
- Hogsta tillatna tryckfall
- Tillgangligt angtryck

Anslutningar

Storlek 1%" Pipa, gdnga ISO-R 1%"/ISO-G 1%" NPT 1%4"

Dimensioner

180 (7.09%) _
60 (2.4%)

s lel 9
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173 (687 _
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D
e i
" 40 (1.8%)

420-620 (16.5%-24.4")
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Tillampningar
allman uppvarmning och kylning tullar

Standarden designen

Plattvarmevaxlaren bestar av paket profilerade
metallplattorna med in- och utloppshal fér passagen av de tva
medierna mellan vilka varmeoverforingen kommer att dga
rum. plattpaketet monteras mellan en fast stativplatta och en
rorlig tryckplatta och spanns ihop med dragbultar. plattorna
ar forsedda med en packning som tatar interplattakanalen
och riktar fluiden in alternativ kanal. Plattornas korrugering
framja vatskor turbulens och stéder plattorna mot
differentialtryck. De plattan och tryckplattorna ar upphangd
fran den 6vre carying bar och vid en lagre guilding bar, som
bada ar fixerade vid en stdodpelare. Anslutningar ar placerade i
stativplattan eller om endera eller bada medierna mer dn en

enda passage inom enheten, i ramen och tryckplattan.
Typiska kapaciteter
Vatskeflodeshastighet

Arbetsprincip

Kanaler bildas mellanplattorna och éppningarna i hdrnen ar
placerade sa att de tva medierna passerar genom alternerande
kanale. Varmen 6verfors genom plattan mellan kanalerna och
fullstandig motstromsflode skapas for hogsta mojliga

effektivitet. The corrgutions av plattorna ger passagen mellan

Komponent Blas upp ritningar

Bakre ramen

Plattpaketet Kolonn

Oversta styrskena
Initiala plattan
Andplattan II (-4

Frimre ramen

v Slutlig plattan

[ k\\ A
©® AndplattanI

Atdragning bar

Botten
Styrskena

plattorna, stodjer varje platta gentemot angransande och forbattrar turbulensen, vilket ger en effektiv

varmeoverforing.



Standardmaterial
Ramplattan

Mild stal, epoxylackerat
Metel linted: Rostfritt stal, titan

Plattor

-Rostfritt stal legering 304, Rostfritt stal legering
316L

-Rostfritt stal legering C276 eller titan eller SMO
Packningar

-Nitril, EPDM eller Viton

Maximal virmedverféringsyta: 38m?(400
sq .ft)

Uppgifter som krdivs for offert

- Flodeshastigheter eller varme laddad
- Temperatur programmet

- Fysikaliska egenskaper hos vatskor i fraga (om inte vatten)

- Onskat arbetstryck
- Hogsta tillatna tryckfall
- Tillgangligt angtryck

Anslutningar

Storlek 2" Ror, ganga ISO-R 2"/I1SO-G 2" NPT 2"DN 50 fléns

Dimensioner

640 (25.2")

515 - 1430 (20%" - 56%")

—
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Tillampningar
allman uppvarmning och kylning tullar

Standarden designen

Plattvarmevaxlaren bestar av paket profilerade
metallplattorna med in- och utloppshal fér passagen av de tva
medierna mellan vilka varmeoverforingen kommer att dga
rum. plattpaketet monteras mellan en fast stativplatta och en
rorlig tryckplatta och spanns ihop med dragbultar. plattorna
ar forsedda med en packning som tatar interplattakanalen
och riktar fluiden in alternativ kanal. Plattornas korrugering
framja vatskor turbulens och stoder plattorna mot
differentialtryck. De plattan och tryckplattorna ar upphangd
fran den 6vre carying bar och vid en lagre guilding bar, som
bada ar fixerade vid en stdodpelare. Anslutningar ar placerade i
stativplattan eller om endera eller bada medierna mer an en

enda passage inom enheten, i ramen och tryckplattan.

Typiska kapaciteter
Vatskeflodeshastighet

Arbetsprincip

Oversta styrskena

Kanaler bildas mellanplattorna och 6ppningarna i hérnen

Initiala plattan

ar placerade sa att de tvda medierna passerar genom  Andplattan II

Frimre ramen

alternerande kanale. Varmen o&verfors genom plattan

mellan kanalerna och fullstindig motstromsfléde skapas =~ Fackning

Botten
Styrskena

for hogsta mojliga effektivitet. The corrgutions av

plattorna ger passagen mellan plattorna, stodjer varje

Bakre ramen

Plattpaketet = R

Komponent Blas upp ritningar

o

~_ Kolonn

a‘

platta gentemot angransande och forbattrar turbulensen, vilket ger en effektiv varmeodverforing.



Standardmaterial
Ramplattan

Mild stal, epoxylackerat
Metel linted: Rostfritt stal, titan

Plattor

-Rostfritt stal legering 304, Rostfritt stal legering
316L

-Rostfritt stal legering C276 eller titan eller SMO
Packningar

-Nitril, EPDM eller Viton

Maximal virmedverféringsyta: 38m?(400
sq .ft)

Uppgifter som krdivs for offert

- Flédeshastigheter eller varme laddad
- Temperatur programmet

Dimensioner

640 (25.2")

- Fysikaliska egenskaper hos vatskor i fraga (om inte vatten)

- Onskat arbetstryck
- Hogsta tillatna tryckfall
- Tillgangligt angtryck

Anslutningar

Storlek 2" Ror, ganga ISO-R 2"/ISO-G 2" NPT 2"DN 50 flans

O
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515 - 1430 (20%" - 56%")




Tillampningar

allman uppvarmning och kylning tullar

Standarden designen

Plattvarmevaxlaren bestar av paket profilerade metallplattorna med
in- och utloppshal for passagen av de tva medierna mellan vilka
varmeoverforingen kommer att dga rum. plattpaketet monteras
mellan en fast stativplatta och en rorlig tryckplatta och spanns ihop
med dragbultar. plattorna ar féorsedda med en packning som tatar
interplattakanalen och riktar fluiden in alternativ kanal. The
nummerplaten bestams av flodeshastigheten, phycical egenskaper
hos fluider, tryckfall och temperatur program. Plattornas korrugering
framja vatskor turbulens och stoder plattorna mot differentialtryck.
De plattan och tryckplattorna ar upphangd fran den 6vre carying bar

och vid en lagre guilding bar, som bada ar fixerade vid en stodpelare.

Y

1=

Anslutningar ar placerade i stativplattan eller om endera eller bada medierna mer én en enda passage inom

enheten, i ramen och tryckplattan.

Typiska kapaciteter
Vatskeflodeshastighet
Arbetsprincip

Kanaler bildas mellanplattorna och Oppningarna i
hornen ar placerade sa att de tvd medierna passerar
genom alternerande kanale. Varmen 6verférs genom
plattan mellan kanalerna och fullstandig
motstromsflode skapas for hogsta mojliga effektivitet.
The corrgutions av plattorna ger passagen mellan

plattorna, stddjer varje platta gentemot angransande

Komponent Blas upp ritningar

Bakre ramen g
Pl ketet X
Anaee > ~_ Kolonn
Oversta styrskena
Initiala plattan
Andplattan II 2’
Frimre ramen :

Packning _
©® Andplattan I

Botten s )
Styrskena 2
Fotter 2 e® Atdragning bar

och forbattrar turbulensen, vilket ger en effektiv virmedverforing.



Standardmaterial
Ramplattan

Mild stal, epoxylackerat
Metel linted: Rostfritt stal, titan

Plattor

-Rostfritt stal le gering 304, Rostfritt stal
legering 316L

-Rostfritt stal legering C276 eller titan eller SMO
Packningar

-Nitril, EPDM eller Viton

\Maximalvéirmeéverfﬁringsyta: 13m?(140
sq .ft)

Uppgifter som krdivs for offert

- Flédeshastigheter eller varme laddad
- Temperatur programmet

Dimensioner
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203(8")
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525-1430 (20%" - 56%") _|

- Fysikaliska egenskaper hos vatskor i fraga (om inte vatten)

- Onskat arbetstryck
- Hogsta tillatna tryckfall
- Tillgangligt angtryck

Anslutningar

Storlek 2%",65 mm,DN 50



Tillampningar
allman uppvarmning och kylning tullar

Standarden designen

Plattvarmevaxlaren bestar av paket profilerade metallplattorna

med in- och utloppshal for passagen av de tva medierna mellan

vilka varmeoverféringen kommer att dga rum. plattpaketet

monteras mellan en fast stativplatta och en rorlig tryckplatta

och spanns ihop med dragbultar. plattorna ar férsedda med en

packning som tatar interplattakanalen och riktar fluiden in

alternativ kanal. The nummerplaten bestams av

flodeshastigheten, phycical egenskaper hos fluider, tryckfall och
temperatur program. Plattornas korrugering framja vatskor
turbulens och stoder plattorna mot differentialtryck. De plattan

och tryckplattorna ar upphangd fran den ovre carying bar och

vid en lagre guilding bar, som bada ar fixerade vid en

stodpelare. Anslutningar ar placerade i stativplattan eller om endera eller bdda medierna mer dn en enda

passage inom enheten, i ramen och tryckplattan.

Typiska kapaciteter

Vatskeflodeshastighet
Arbetsprincip

Kanaler bildas mellanplattorna och 6ppningarna i hérnen
ar placerade sd att de tva medierna passerar genom
alternerande kanale. Varmen overfors genom plattan
mellan kanalerna och fullstandig motstromsfléde skapas
for hogsta mojliga effektivitet. The corrgutions av plattorna

ger passagen mellan plattorna, stodjer varje platta

Komponent Blas upp ritningar

Bakre ramen B
) Plattpaketet e 'T~_ Kolonn
Oversta styrskena
Initiala plattan
Andplattan IT &
Frimre ramen ¢

Packning

Botten

Styrskena 4 (
2 Atdragning bar

gentemot angransande och forbattrar turbulensen, vilket ger en effektiv varmedverforing.



Standardmaterial Dimensioner
Ramplattan

22589

Mild stal, epoxylackerat
Metel linted: Rostfritt stal, titan

Plattor
(2] @
-Rostfritt stal le gering 304, Rostfritt stal legering 316L d
z &
8
-Rostfritt stal legering C276 eller titan eller SMO -
® @

Packningar

-Nitril, EPDM eller Viton

1145-3245 (45-128")

\Maximal varmeoverforingsyta:

250 m%(2700 sq .ft)

Uppgifter som krdivs for offert

- Flodeshastigheter eller varme laddad

- Temperatur programmet

- Fysikaliska egenskaper hos vatskor i fraga (om inte vatten)
- Onskat arbetstryck

- Hogsta tillatna tryckfall

- Tillgangligt angtryck

Anslutningar

Storlek 4",100 mm,DN 100



Tillampningar
allman uppvarmning och kylning tullar

Standarden designen

Plattvarmevaxlaren bestar av paket profilerade metallplattorna
med in- och utloppshal for passagen av de tva medierna mellan
vilka varmeoverféringen kommer att dga rum. plattpaketet
monteras mellan en fast stativplatta och en rorlig tryckplatta och
spanns ihop med dragbultar. plattorna ar forsedda med en

packning som tatar interplattakanalen och riktar fluiden in

alternativ kanal. Plattornas korrugering framja vatskor turbulens

och stoder plattorna mot differentialtryck. De plattan och

tryckplattorna ar upphangd fran den ovre carying bar och vid en
lagre guilding bar, som bada ar fixerade vid en stodpelare.
Anslutningar ar placerade i stativplattan eller om endera eller bada medierna mer @n en enda passage inom

enheten, i ramen och tryckplattan.

Typiska kapaciteter Komponent Blas upp ritningar

e Vitskeflodeshastighet
e Upp till 50 kg /s (800gpm)

Bakre ramen pe
Arbetsprincip Phdtakeed ’Yq. T~ Kolonn
Oversta styrskena 4
Kanaler bildas mellanplattorna och 6ppningarna i hérnen
Initiala plattan
ar placerade sa att de tvd medierna passerar genom  iudplattan 1T -
Frimre ramen g

alternerande kanale. Varmen oOverfors genom plattan
mellan kanalerna och fullstandig motstromsfléde skapas  packaing

28 | 4 o® Andplattan I
for hogsta mojliga effektivitet. The corrgutions av Bolien ‘ /
Styrskena reran

plattorna ger passagen mellan plattorna, stédjer varje

platta gentemot angransande och forbattrar turbulensen, vilket ger en effektiv varmeodverforing.



Standardmaterial
Ramplattan

Mild stal, epoxylackerat
Metel linted: Rostfritt stal, titan

Plattor
-Rostfritt stal le gering 304, Rostfritt stal legering 316L
-Rostfritt stal legering C276 eller titan eller SMO
Packningar

-Nitril, EPDM eller Viton

\Maximal varmeoverforingsyta:

90 m?(970 sq .ft)

Uppgifter som krdivs for offert

- Flodeshastigheter eller varme laddad

- Temperatur programmet

- Fysikaliska egenskaper hos vatskor i fraga (om inte vatten)
- Onskat arbetstryck

- Hogsta tillatna tryckfall

- Tillgangligt angtryck

Anslutningar

Storlek 4",100 mm,DN 100

Dimensioner

i}

I
[
[
I
[
[
[
. !
[
[
[
l
[
[
|

w
225 (8.9%) or | e
231(9.1%)

| Presses
ey
= P d
|
&:

-2 P g
b ..o
| :QZOQQ:

G o~ o :

—]]

695-2400 (27-95")




Tillampningar
allman uppvarmning och kylning tullar

Standarden designen

Plattvarmevaxlaren bestar av paket profilerade metallplattorna
med in- och utloppshal for passagen av de tva medierna mellan
vilka varmeoverféringen kommer att dga rum. plattpaketet
monteras mellan en fast stativplatta och en rorlig tryckplatta och
spanns ihop med dragbultar. plattorna ar forsedda med en
packning som tatar interplattakanalen och riktar fluiden in
alternativ kanal. Plattornas korrugering framja vatskor turbulens
och stoder plattorna mot differentialtryck. De plattan och
tryckplattorna ar upphangd fran den ovre carying bar och vid en

lagre guilding bar, som bada ar fixerade vid en stodpelare.

Anslutningar ar placerade i stativplattan eller om endera eller bada medierna mer @n en enda passage inom

enheten, i ramen och tryckplattan.

Typiska kapaciteter

e Vitskeflodeshastighet
e Upp till 50 kg /s (800gpm)

Arbetsprincip

Oversta styrskena

Kanaler bildas mellanplattorna och Oppningarna i

hérnen ar placerade s& att de tvd medierna passerar  AndplattanTl

Frimre ramen

genom alternerande kanale. Varmen overfors genom

plattan mellan kanalerna och fullstandig

Botten
motstromsflode skapas for hogsta mojliga effektivitet. Styrskena

The corrgutions av plattorna ger passagen mellan

Bakre ramen

Komponent Blas upp ritningar

o

Plattpaketet

Initiala plattan

Packning

'T~~_ Kolonn

. Q‘

e° Atdragning bar

plattorna, stodjer varje platta gentemot angransande och forbattrar turbulensen, vilket ger en effektiv

varmeoverforing.



Standardmaterial
Ramplattan

Mild stal, epoxylackerat
Metel linted: Rostfritt stal, titan

Plattor
-Rostfritt stal le gering 304, Rostfritt stal legering 316L
-Rostfritt stal legering C276 eller titan eller SMO
Packningar

-Nitril, EPDM eller Viton
\Maximal varmeoverforingsyta:
60 m2(650 sq .ft)

Uppgifter som krdivs for offert

- Flodeshastigheter eller varme laddad

- Temperatur programmet

- Fysikaliska egenskaper hos vatskor i fraga (om inte vatten)
- Onskat arbetstryck

- Hogsta tillatna tryckfall

- Tillgangligt angtryck

Anslutningar

Storlek 4",100 mm,DN 100

Dimensioner

225 (8.9")

231(9.1") |

or

719 (28.37)
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Tillampningar
allman uppvarmning och kylning tullar

Standarden designen

Plattvarmevaxlaren bestar av paket profilerade metallplattorna med
in- och utloppshal for passagen av de tva medierna mellan vilka
varmeoverforingen kommer att dga rum. plattpaketet monteras
mellan en fast stativplatta och en rorlig tryckplatta och spanns ihop
med dragbultar. plattorna ar forsedda med en packning som tatar
interplattakanalen och riktar fluiden in alternativ kanal. The
nummerplaten bestams av flodeshastigheten, phycical egenskaper hos
fluider, tryckfall och temperatur program. Plattornas korrugering

framja vatskor turbulens och stoder plattorna mot differentialtryck. De

plattan och tryckplattorna dr upphangd fran den Ovre carying bar och vid en lagre guilding bar, som bada ar

fixerade vid en stodpelare. Anslutningar ar placerade i stativplattan eller om endera eller bada medierna mer

an en enda passage inom enheten, i ramen och tryckplattan.

Typiska kapaciteter

o Vatskeflodeshastighet
e Upp till 80 kg/s (1300 gpm)

Arbetsprincip

Kanaler bildas mellanplattorna och Oppningarna i
hérnen ar placerade sa att de tva medierna passerar
genom alternerande kanale. Varmen oOverférs genom
plattan mellan kanalerna och fullstandig

motstromsflode skapas for hogsta mojliga effektivitet.

Komponent Blas upp ritningar

Bakre ramen

Plattpaketet

6\‘ersta styrs kena

Initiala plattan

Andplattan IT

Frimre ramen

Packning

Botten
Styrskena

~_ Kolonn

6‘

Atdragning bar

The corrgutions av plattorna ger passagen mellan plattorna, stodjer varje platta gentemot angransande och

forbattrar turbulensen, vilket ger en effektiv vairmeoéverforing.



Standardmaterial
Ramplattan

Mild stal, epoxylackerat
Metel linted: Rostfritt stal, titan

Plattor
-Rostfritt stal le gering 304, Rostfritt stal legering 316L
-Rostfritt stal legering C276 eller titan eller SMO
Packningar

-Nitril, EPDM eller Viton

\Maximal varmeoverforingsyta:

940 m? (10000 sq. ft)

Uppgifter som krdivs for offert

- Flodeshastigheter eller varme laddad

- Temperatur programmet

- Fysikaliska egenskaper hos vatskor i fraga (om inte vatten)
- Onskat arbetstryck

- Hogsta tillatna tryckfall

- Tillgangligt angtryck

Anslutningar

Storlek 6", 150mm, DN150

Dimensioner

1294 (50,9")
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Tillampningar
allman uppvarmning och kylning tullar

Standarden designen

Plattvarmevaxlaren bestar av paket profilerade metallplattorna med
in- och utloppshal for passagen av de tva medierna mellan vilka
varmeoverforingen kommer att dga rum. plattpaketet monteras
mellan en fast stativplatta och en rorlig tryckplatta och spanns ihop
med dragbultar. plattorna ar féorsedda med en packning som tatar
interplattakanalen och riktar fluiden in alternativ kanal. The
nummerplaten bestams av flodeshastigheten, phycical egenskaper
hos fluider, tryckfall och temperatur program. Plattornas korrugering
framja vatskor turbulens och stoder plattorna mot differentialtryck.

De plattan och tryckplattorna ar upphangd fran den 6vre carying bar

och vid en lagre guilding bar, som bada ar fixerade vid en stodpelare. Anslutningar ar placerade i stativplattan

eller om endera eller bada medierna mer an en enda passage inom enheten, i ramen och tryckplattan.

Typiska kapaciteter

o Vatskeflodeshastighet
e Upp till 80 kg/s (1300 gpm)

Arbetsprincip

Kanaler bildas mellanplattorna och 6ppningarna i hornen
ar placerade sa att de tva medierna passerar genom
alternerande kanale. Varmen overfors genom plattan
mellan kanalerna och fullstandig motstromsfléde skapas
for hogsta mojliga effektivitet. The corrgutions av

plattorna ger passagen mellan plattorna, stédjer varje

Komponent Blas upp ritningar

Bakre ramen W
Plattpaketet = K 'T~_ Kolonn
Oversta styrskena
Initiala plattan
Andplattan II &
Frimre ramen :

Packning » 2 Z _
\ Z4 9® Andplattan I
Botten 6 \
Styrskena b o g

Atdragning bar

platta gentemot angransande och forbattrar turbulensen, vilket ger en effektiv varmeodverforing.



Standardmaterial
Ramplattan

Mild stal, epoxylackerat
Metel linted: Rostfritt stal, titan

Plattor
-Rostfritt stal le gering 304, Rostfritt stal legering 316L
-Rostfritt stal legering C276 eller titan eller SMO
Packningar

-Nitril, EPDM eller Viton

\Maximal varmeoverforingsyta:

940 m? (10000 sq. ft)
Uppgifter som krdivs for offert

- Flodeshastigheter eller varme laddad

- Temperatur programmet

- Fysikaliska egenskaper hos vatskor i fraga (om inte vatten)
- Onskat arbetstryck

- Hogsta tillatna tryckfall

- Tillgangligt angtryck

Anslutningar

Storlek 6", 150mm, DN150

Dimensioner
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Tillampningar
allman uppvarmning och kylning tullar

Standarden designen

Plattvarmevaxlaren bestar av paket profilerade metallplattorna med in-
och utloppshal fér passagen av de tva medierna mellan vilka
varmeoverforingen kommer att dga rum. plattpaketet monteras mellan
en fast stativplatta och en rorlig tryckplatta och spanns ihop med
dragbultar. plattorna ar forsedda med en packning som tatar
interplattakanalen och riktar fluiden in alternativ kanal. The
nummerplaten bestams av flodeshastigheten, phycical egenskaper hos
fluider, tryckfall och temperatur program. Plattornas korrugering framja

vatskor turbulens och stoder plattorna mot differentialtryck. De plattan

och tryckplattorna ar upphangd fran den 6vre carying bar och vid en

lagre guilding bar, som bada ar fixerade vid en stodpelare. Anslutningar ar placerade i stativplattan eller om

endera eller bada medierna mer dn en enda passage inom enheten, i ramen och tryckplattan.

Typiska kapaciteter

o Vitskeflodeshastighet
e Upp till 225 kg/s (3600 gpm)

Arbetsprincip

Kanaler bildas mellanplattorna och 6ppningarna i hornen ar
placerade sa att de tvd medierna passerar genom
alternerande kanale. Varmen 6verfors genom plattan mellan

kanalerna och fullstandig motstromsfléde skapas for hogsta

Komponent Blas upp ritningar

Bakre ramen

Plattpaketet Kolonn

Oversta styrskena
Initiala plattan

Andplattan IT

Frimre ramen

aa

> Slutlig plattan

© Andplattan I
Botten - =

Styrskena s -
= 3 Atdragning bar

mojliga effektivitet. The corrgutions av plattorna ger passagen mellan plattorna, stédjer varje platta gentemot

angransande och férbattrar turbulensen, vilket ger en effektiv vairmedverforing.



Dimensioner

Standardmaterial
Ramplattan -

) . T 35301397
Mild stal, epoxylackerat , —
Metel linted: Rostfritt stal, titan g Lol B
Plattor g™ g

-Rostfritt stal le gering 304, Rostfritt stal legering 316L -

ol 3 e @

-Rostfritt stal legering C276 eller titan eller SMO f

. © ®
Packningar LA 278
o o

-Nitril, EPDM eller Viton
\Maximal varmeoverforingsyta:
630 m? (7000 sq. ft)

Uppgifter som krdivs for offert

- Flodeshastigheter eller varme laddad

- Temperatur programmet

- Fysikaliska egenskaper hos vatskor i fraga (om inte vatten)
- Onskat arbetstryck

- Hogsta tillatna tryckfall

- Tillgangligt angtryck

Anslutningar

Storlek 8", 200mm, DN200

930 - 3930 (36-155")



Tillampningar
allman uppvarmning och kylning tullar

Standarden designen

Plattvarmevaxlaren bestar av paket profilerade metallplattorna med in- » ‘

och utloppshal fér passagen av de tva medierna mellan vilka

varmeoverforingen kommer att dga rum. plattpaketet monteras mellan

o (1)) ) YL )
en fast stativplatta och en rérlig tryckplatta och spanns ihop med e ’[

dragbultar. plattorna ar forsedda med en packning som tatar

interplattakanalen och riktar fluiden in alternativ kanal. The

nummerplaten bestams av flodeshastigheten, phycical egenskaper hos

ERD R

fluider, tryckfall och temperatur program. Plattornas korrugering framja vatskor turbulens och stéder

plattorna mot differentialtryck. De plattan och tryckplattorna ar upphangd fran den 6vre carying bar och vid

en lagre guilding bar, som bada ar fixerade vid en stodpelare. Anslutningar ar placerade i stativplattan eller om

endera eller bada medierna mer dn en enda passage inom enheten, i ramen och tryckplattan.

Typiska kapaciteter

o Vatskeflodeshastighet
e Upptill 190 kg /s

Arbetsprincip

Kanaler bildas mellanplattorna och 6ppningarna i hérnen ar
placerade sa att de tva medierna passerar genom
alternerande kanale. Varmen 6éverfors genom plattan mellan
kanalerna och fullstandig motstromsflode skapas for hogsta
mojliga effektivitet. The corrgutions av plattorna ger

passagen mellan plattorna, stodjer varje platta gentemot

Komponent Blas upp ritningar

Bakre ramen frse
ketet X 2
Plattpakete g Kolonn
Oversta styrskena
Initiala plattan
Andplattan IT 2’
Frimre ramen 2

Packning

Botten
Styrskena

angransande och férbattrar turbulensen, vilket ger en effektiv vairmedverforing.



Standardmaterial
Ramplattan

Mild stal, epoxylackerat
Metel linted: Rostfritt stal, titan

Plattor

-Rostfritt stal le gering 304, Rostfritt stal legering 316L i

-Rostfritt stal legering C276 eller titan eller SMO
Packningar

-Nitril, EPDM eller Viton

\Maximal varmeoverforingsyta:

85m? (910 sq. ft)
Uppgifter som krdivs for offert

- Flodeshastigheter eller varme laddad

- Temperatur programmet

- Fysikaliska egenskaper hos vatskor i fraga (om inte vatten)
- Onskat arbetstryck

- Hogsta tillatna tryckfall

- Tillgangligt angtryck

Anslutningar

Storlek 8", 200mm, DN200

Dimensioner
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Tillampningar
allman uppvarmning och kylning tullar

Standarden designen

Plattvarmevaxlaren bestar av paket profilerade metallplattorna l m
med in- och utloppshal for passagen av de tva medierna mellan 1 '
vilka varmeoverféringen kommer att dga rum. plattpaketet ’
monteras mellan en fast stativplatta och en rorlig tryckplatta och H“”
spanns ihop med dragbultar. plattorna ar forsedda med en

packning som tatar interplattakanalen och riktar fluiden in

alternativ kanal. The nummerplaten bestams av flodeshastigheten,
phycical egenskaper hos fluider, tryckfall och temperatur program. Plattornas korrugering framja vatskor
turbulens och stoder plattorna mot differentialtryck. De plattan och tryckplattorna ar upphangd fran den ovre
carying bar och vid en lagre guilding bar, som bada ar fixerade vid en stédpelare. Anslutningar ar placerade i
stativplattan eller om endera eller bada medierna mer dn en enda passage inom enheten, i ramen och

tryckplattan.

Typiska kapaciteter Komponent Blas upp ritningar

e Vitskeflodeshastighet
e Upp till 250 kg/s (4000 gpm)

Bakre ramen fse
Arbetsprincip Liatpaketst Z= ] '™~_ Kolonn
Oversta styrskena .
Kanaler bildas mellanplattorna och 6ppningarna i hérnen
Initiala plattan
ar placerade sd att de tva medierna passerar genom  i,qiicanmn o
Frimre ramen o

alternerande kanale. Varmen o&verfors genom plattan

mellan kanalerna och fullstandig motstromsfléde skapas Pt

plattorna ger passagen mellan plattorna, stddjer varje

iy
for hogsta mojliga effektivitet. The corrgutions av *y o
Styrskena \a ® /

platta gentemot angrdansande och forbattrar turbulensen,

vilket ger en effektiv varmeodverforing.



Standardmaterial Dimensioner
Ramplattan

W

Mild stal, epoxylackerat 439 (17,3%)
Metel linted: Rostfritt stal, titan "
-Rostfritt stal le gering 304, Rostfritt stal legering 316L - ep g =g
e . . 3b q =

-Rostfritt stal legering C276 eller titan eller SMO

D, a

Packningar o @ 3@
b g s

[ 1585-5185 (62"-204")

-Nitril, EPDM eller Viton
\Maximal varmeoverforingsyta:
940 m? (10000 sq. ft)

Uppgifter som krdivs for offert

- Flodeshastigheter eller varme laddad

- Temperatur programmet

- Fysikaliska egenskaper hos vatskor i fraga (om inte vatten)
- Onskat arbetstryck

- Hogsta tillatna tryckfall

- Tillgangligt angtryck

Anslutningar

Storlek 8"/10", 200mm/250mm, DN200/DN250



Tillampningar
allman uppvarmning och kylning tullar

Standarden designen

Plattvarmevaxlaren bestar av paket profilerade metallplattorna
med in- och utloppshal for passagen av de tva medierna mellan
vilka varmeoverféringen kommer att dga rum. plattpaketet
monteras mellan en fast stativplatta och en rorlig tryckplatta och
spanns ihop med dragbultar. plattorna ar forsedda med en
packning som tatar interplattakanalen och riktar fluiden in
alternativ kanal. The nummerplaten bestams av flodeshastigheten,

phycical egenskaper hos fluider, tryckfall och temperatur program.

Plattornas korrugering framja vatskor turbulens och stéder
plattorna mot differentialtryck. De plattan och tryckplattorna dr upphangd fran den Gvre carying bar och vid
en lagre guilding bar, som bada ar fixerade vid en stodpelare. Anslutningar ar placerade i stativplattan eller om

endera eller bada medierna mer dn en enda passage inom enheten, i ramen och tryckplattan.

Typiska kapaciteter Komponent Blas upp ritningar

o Vatskeflodeshastighet
e Upp till 250 kg/s (4000 gpm)

Bakre ramen o
Arbetsprincip Lhittpakstes Z 'T™~_ Kolonn
Oversta styrskena
Kanaler bildas mellanplattorna och 6ppningarna i hérnen ar
Initiala plattan
placerade sa att de tva medierna passerar genom  i.qiiicean g
Frimre ramen o

alternerande kanale. Varmen 6verfors genom plattan mellan

kanalerna och fullstandig motstromsfléde skapas for hogsta B

\
X -
b S 1
mojliga effektivitet. The corrgutions av plattorna ger Botten . g +® Andplattan I
Styrskena LR /

passagen mellan plattorna, stodjer varje platta gentemot

angransande och forbattrar turbulensen, vilket ger en effektiv

varmeoverforing.



Standardmaterial
Ramplattan

Mild stal, epoxylackerat

Metel linted: Rostfritt stal, titan

Dimensioner

AT
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Plattor I | |
| 3| # i 4 ‘ T ‘
. o . . o . ‘ ™
-Rostfritt stal le gering 304, Rostfritt stal legering 316L | ‘
-Rostfritt stal legering C276 eller titan eller SMO | HE3Ey E
|| bn e te=wd || et
Packningar : SRR [ 1585-5235 e
-Nitril, EPDM eller Viton
\Maximal varmeoverforingsyta:
1400 m? (14980 sq. ft)
Uppgifter som krdivs for offert
- Flodeshastigheter eller varme laddad
- Temperatur programmet
- Fysikaliska egenskaper hos vatskor i fraga (om inte vatten)
- Onskat arbetstryck
- Hogsta tillatna tryckfall
- Tillgangligt angtryck
Anslutningar
Storlek 8"/14", 300mm/350mm, DN300/DN350
Postadress: URL:
TRADGARDSTEKNIK AB Telefon : 0431-222 90 www.tradgardsteknik.se
Helsingborgsvagen 578, Varalov Bg.nr : 5743-7980 E-postadress:

/






